SEKTa2R"

CUTTING EXPERT

CT-PRIME®
BANDSAGEBLATTER
HARTMETALL-SAGEBAND

CT-PRIME® H-VX

Vielseitiges Hartmetall-Sageband mit niedrigem Widerstand beim Schneiden der

Serie VX, fur harte, extraharte und schwer zu bearbeitende Materialien auch auf dafur

ausgelegten Maschinen

Eigenschaften

e Hartmetall-Sageband multilayer beschichtet
e Hartmetallschneide voreingefahren

e Hitzebestandige PVD Schneidspitze fur hohe
Bandumlaufgeschwindigkeiten

e Deutliche Verlangerung der Standzeiten durch
Schneidspitze mit nanoharte von 35 Gigapascal
(GPa)

e Nicht geschranktes Hartmetall-Sageband

e Asymmetrische Spanausraumung wie bei
geschrankter Zahngeometrie

e Maximale erhdhte Schnittfuge der Hartmetall
Serie mit VX Geometrie

e Patentierte VX AusfUhrung mit konischen
Zahnspitzen

e VX Geometrie mit 11 Spanabtragbereichen

e \Version VX8 & VX9 mit 8 bzw 9 Zahnen pro
Zahngruppe

e Benodtigt Schmiermittel mit geringem
Emulsionsanteil

e Minimaler Widerstand beim Schneiden

e Minimierte Vibrationen

e Hohe Oberflachengute

www.sektorblades.com

PRODUKT-LEVEL S

GEOMETRIE VX

2360 mm

BANDBREITE 54x1,6- 80x1,6 mm

VOREINGEFAHREN

HARTSTOFFBESCHICHTUNG

\JIEATSION

Anwendung

Ceeignet fur hohe Schnittleistungen und
niedrigen Bandumlaufgeschwindigkeiten auch
fur altere Maschinenmodelle

Vorwiegend ausgelegt fur Stahle und
Legierungen mit einer durchschnittlichen Harte
Uber 350 HB oder Uiber 1.200 N/mm?

Geeignet fUr den Schnitt von rostfreien
Stahl-Barren, Duplex und hitzebestandigen
Stahlen, Spezial-Legierungen und
angelassenen Werkzeugstahlen tiber 500 HB,
abnutzungsresistenten Mangan-Stahlen tber
500 HB oder 1.900 N/mm?

Vorteile

Maximales Potenzial auf mittleren und grossen
Dimensionen

Erhdhung der Produktivitat bei schwer zu
bearbeitenden Materialien

Warmedammende PVD-Beschichtung

MADE IN ITALY



CT-PRIME® EEKT R®

BANDSAGEBLATTER
HARTMETALL-SAGEBAND CUTTING EXPERT

CT-PRIME® H-VX

BANDBREITE X DICKE

mm inch 1,4/2 1/1,3 0,7/1
54x16 1-5/8 x 0,050 VX8
67x16 21/8x 0,063 VX8 VX8
80x16 2-5/8 x 0,063 VX8 VX8 VX8
KONTAKTLANGE mm 360-720 600-1100 750-2000

Materiallibersicht . ‘ . . ==

CT-PRIME® cCT-PRIME® CT-PRIME® CT-PRIME®
H-VX P-VX M-V X S-vX

Baustahle, Automatenstahle

Vergutungsstahle

Gehartete und angelassene Stahle

Gehartete un angelassene Stahle Uber 1200 N/mm?2

Einsatzstahle, Federstahle

Lagerstahle

Warmwerkzeugstahle

Kaltwerkzeugstahle

Schnellarbeits-und Superschnellarbeitsstahle

Ferritische Edelstahle

Austenitische Edelstahle

Martensitische Edelstahle

Duplex und hitzebestandige Stahle

Gusseisen

Nickelbasis-legierungen

Titan-legierungen

Aluminiun-legierungen

Kupfer-legierungen

Aluminium-Bronze

LEGENDE
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Empfohlen fiir

e Gehartete und angelassene Stahle, Gehartete und e Schnellarbeitsstahle
angelassene Stahle Uber 1900 N/mm? e Alle nichtrostenden Stahle
e Warmwerkzeugstahle, Kaltwerkzeugstahle
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