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Eigenschaften

	● Hartmetall-Sägeband UNBESCHICHTET

	● NICHT GESCHRÄNKTES Hartmetall-
Sägeband 

	● asymmetrische Spanausräumung wie bei 
geschränkter Zahngeometrie 

	● patentierte VX Ausführung mit konischen 
Zahnspitzen

	● VX Geometrie mit 7 Spanabtragbereichen 

	● Version VX5 mit 5 Zähnen pro Zahngruppe 

	● vielseitiges Sägeband generell einsetzbar 
auf Metallen

	● geeignet für Basismaschinen, worauf die 
Hartmetall-Sägebänder CT-SIGMA und 
CT-APEX nicht ihr volles Potenzial entfalten 
können

	● die richtige Wahl als Einstieg zu Hartmetall-
Sägebändern für Basismaschinen

	● niedriger Widerstand beim Schneiden

	● hohe Oberflächengüte

Anwendung

	● geeignet für Basisanwendungen, bei 
welchen mehr Performance durch das 
Maschinenmodell limitiert ist

	● gute Ergebnisse bei den verschiedenen 
rostfreien Stählen und für 
Vorbereitungsarbeiten zum Schmieden

	● geeignet zum Schneiden von angelassenem 
Werkzeugstahl mit einer Härte bis 300 HB 
oder bis 1.000 N/mm2

	● einsetzbar für schlechte Oberflächen wie z.B. 
Schlacke 

Vorteile

	● Einstiegs-Sägeband um Basisanwendungen 
gegenüber einem Bimetall-Sägeband 
wirtschaftlicher zu machen

CT-ALPHA® M-VX

CT-ALPHA®

BANDSÄGEBLÄTTER HARTMETALL

Vielseitiges Hartmetall-Sägeband speziell geeignet für leichtere/altere 
Maschinenmodelle, wo Bimetall-Sägebänder an ihre Grenzen stossen

PRODUKT-LEVEL 1

GEOMETRIE VX

 ≥ 340 mm

BANDBREITE 54x1,6 - 80x1,6 mm
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Eigenschaften

● Lama a nastro in metallo duro non rivestito

● Lama senza stradatura base dei denti

● Asportazione di truciolo assimmetrica simile
alla stradatura

● Rettifica delle punte a conicita variabile VX

● Geometria dentatura VX a 7 sezioni di
truciolo

● Versione VX5 a 5 denti per gruppo

● Lama a nastro versatile per tagli generici nel
mix a stock, su acciai

● Adatta per segatrici non preparate, dove le
lame in metallo duro CT-SIGMA e CT-APEX
non possono raggiungere il loro potenziale.

● Rappresenta la scelta giusta come primo
passo al metallo duro su macchine non
efficaci

● Bassa resistenza al taglio

● Buona finitura superficiale

Anwendung

● Adatta per applicazioni senza massima
esigenza di produttivita, dove la capacita di
taglio consentita è fortemente limitata dalla
macchina

● Buoni risultati nel mix di acciai inossidabili
per la lavorazione di pre-forgiatura

● Adatta al taglio di acciai bonificati con
durezza fino a 300 HB o resistenza fino a
1000 N/mm2

● Utilizzabile su superficie sfavorevole con
scoria

Vorteile

● Prodotto entry-level, che permette ai
principianti di raggiungere il livello superiore
al bimetallico in economia

CT-ALPHA® M-VX
CT-ALPHA® M-VX

CT-ALPHA®

LAME A NASTRO METALLO DURO
CT-ALPHA® 
LAME A NASTRO METALLO DURO

Lama a nastro versatile in metallo duro, adatta in particolare su macchine non preparate, 
dove le lame bimetalliche presentano difficoltà.

PRODOTTO DI LIVELLO 1

GEOMETRIA VX

 ≥ 340 mm

LARGHEZZA NASTRO 54x1,6 - 80x1,6 mm

LARGHEZZA x SPESSORE PASSO DENTATURA tpi

mm inch 1,4/1,6 1/1,25 0,9/1,1 0,7/1

54 x 1,6 2-1/8 x 0,063 VX5

67 x 1,6 2-5/8 x 0,063 VX5 VX5

80 x 1,6 3-1/8 x 0,063 VX5 VX5 VX5

LUNGHEZZA DI CONTATTO 340-720 600-1000 750-1500 750-2000 

Panoramica dei materiali

CT-ALPHA® M-VX5 CT-ALPHA® M-TH4

Acciai da costruzione, Acciai automatici

Acciaio al carbonio

Acciai bonificati

Acciai bonificati oltre 1200 N/mm2

Acciai  da cementazione, Acciai per molle

Acciai per cuscinetti a sfere

Acciai  per utensili a caldo

Acciai per utensili a freddo

Acciai rapidi e super rapidi

Acciai inossidabili ferritici

Acciai inossidabili Austenitici

Acciai inossidabili martensitici

Acciai Duplex e resistenti al calore

Ghisa

Leghe Nichel

Titanio/leghe Titanio

Alluminio

Leghe di rame

Bronzo alluminio

LEGENDA

consigliato adatto consentito non previsto

 ● Tagli generici
 ● Tutti gli annunci inossidabili
 ● Acciai bonificati fino a 1000 N/mm2

Consigliato per

SEKTOR® CT-ALPHA®M-VX5



www.sektorblades.com

®

CT-ALPHA® M-VX

CT-ALPHA® 
BANDSÄGEBLÄTTER HARTMETALL

 BANDBREITE X DICKE ZAHNTEILUNG TPI

mm inch 1,4/1,6 1/1,25 0,9/1,1 0,7/1

54 x 1,6 2-1/8 x 0,063 VX5

67 x 1,6 2-5/8 x 0,063 VX5 VX5

80 x 1,6 3-1/8 x 0,063 VX5 VX5 VX5

KONTAKTLÄNGE mm 340-720 600-1000 750-1500 750-2000 

Materialübersicht

CT-ALPHA® M-VX5 CT-ALPHA® M-TH4

Baustähle, Automatenstähle

Vergütungsstähle

Gehärtete und angelassene Stähle

Gehärtete un angelassene Stähle über 1200 N/mm²

Einsatzstähle, Federstähle

Lagerstähle

Warmwerkzeugstähle

Kaltwerkzeugstähle

Schnellarbeits-und Superschnellarbeitsstähle

Ferritische Edelstähle

Austenitische Edelstähle

Martensitische Edelstähle

Duplex und hitzebeständige Stähle

Gusseisen

Nickelbasis-legierungen

Titan-legierungen

Aluminiun-legierungen

Kupfer-legierungen

Aluminium-Bronze

LEGENDE

geraten geeignet erlaubt unerwartet

	● Allgemeine Schnitte
	● Alle nichtrostenden Elemente
	● Gehärtete un angelassene Stähle über 1000 N/mm²

Empfohlen für


